
Производство на шевни и 
безшевни тръби







Приложение и технология

В зависимост от качеството на повърхността и 
точността на размерите си, горещовалцованите
стоманени листове / респ. рулони/ намират
широко приложение в цялата промишленост и 
като полуфабрикати /заготовки/ за производство 
на спирално и право заварени тръби и за 
директна употреба.



• Производството на 
безшевни тръби чрез 
валцуване се осъществява
на два етапа. През първия
етап се получава
полуфабрикат под формата 
на дебелостенна тръба. 
През следващия етап този
полуфабрикат се подлага на 
допълнително валцуване, за 
да се намали дебелината на 
стената и диаметъра на 
тръбата. По този начин се 
получават безшевни тръби с 
различен диаметър и 
различна дебелина на 
стената.



• Дебелостенните тръби се 
произвеждат чрез валцуване
между кръстосани валци, а 
дебелината на стената на
дебелостенната тръба се 
намалява чрез допълнително
валцуване, което може да се 
осъществи по два начина. Според
първия начин, чрез т.нар. 
пилгероване дебелостенната
тръба се валцова в горещо
състояние между валци със
специален профил, който
създава променящ се по форма и 
размери калибър. Произведената
чрез пилгероване тръба е с 
известна овалност на сечението и 
обикновено се подлага на 
следващо калиброване.
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