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Получаване на стомана в електродъгова пещ

1 Приготвяне 
на суровините

2 Зареждане на 
пеща

3  Запалване на 
дъгата

4 Топене на метала 5  Край на процеса 
на топене

6  Разливане на               
стоманата
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СХЕМА ЗА НЕПРЕКЪСНАТО КОКСУВАНЕ НА ВЪГЛИЩА
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ПРОИЗВОДСТВО НА СТОМАНА В 

МАРТЕНОВИ ПЕЩИ
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Температу-

ра в пеща

Обем на пеща Време за 

плавка

От 1650 °С

до 1760°С

Малка
До 125 тона

Средна
125- 300 тона

Голяма
Над 300 тона

5 – 8 часа
При скоростно 

леене времето 

може да се 

съкрати до

4,5 – 5,5 часа 
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УСТРОЙСТВО НА МАРТЕНОВА ПЕЩ
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Електродъгова пещ за производство на стомана
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Проточна  пещ- термична пещ за обработка на дебелолистна 

стомана, която се движи  през работното пространство по 

опорни ролки или на газова възглавница. 



В зависимост от начина на преместване на изделията през пеща 

различаваме : тунелна, тласкаща, методична, каруселна, муфелна, 

секционна с бързо нагряване, с въртящ се под, реверсивна, 

елеваторна, с избутващ под и други. 

Проходна пещ – термич-

на пещ с непрекъснато 

действие за нагряване на 

метални изделия 
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Муфелна пещ
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Елеваторна пещ
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Конвейерна пещ
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Пещ с движещ се под
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Вертикална пещ



Каруселна пещ
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Модерна каруселна пещ



Камерна пещ
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